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Generalita. Con i tre diametri disponibili nelle tre geometrie sfalsate $22-8,
S22-10 e S30-12 ¢ possibile ottimizzare lo scambiatore di calore per ogni specifica
applicazione.

L'utilizzo copre tutta la gamma dello scambio termico: batterie ad acqua. evaporatori
e condensatori.

| materiali impiegati per tubi ed alette sono prodotti di qualita controllata in accordo
alla 1SO 9002.

Pacco alettato. E costituito da tubi di rame trafilati ed espansi meccanicamente
tramite mandrinatura su alette continue provviste di collarini autodistanziati; viene
cosi garantita la trasmissione di calore tra tubi ed alette ed una uniforme spaziatura
delle stesse.

Alette. Sono ottenute tramite stampaggio di precisione da nastro di alluminio,
alluminio preverniciato, rame o rame elettrostagnato.

Le alette sono prodotte con una ondulazione che incrementa il coefficiente di
scambio secondario senza aumentare eccessivamente le perdite di carico: questa
forma costruttiva permette il drenaggio della condensa e non favorisce lintasamento
del pacco alettato a causa della sporcizia.

Tubi. | tubi di rame trafilati dopo l'operazione di espansione si presentano lisci in
modo da rendere minimo il coefficiente di attrito interno; opportune circuitazioni
permettono di ottenere il maggiore coefficiente di scambio primario compatibilmente
alle massime perdite di carico consentite.

| tubi di rame sono inoltre inattaccabili sia a caldo che a freddo dalla grande
maggioranza dei fluidi primari.

Telaio. E ottenuto tramite punzonatura ed imbutitura da lamiera di acciaio zincato,
alluminio, rame, ottone e acciaio inox: esso assolve la funzione di protezione del
pacco alettalo e di ancoraggio dello scambiatore al resto dell'impianto.

Collettori. Sono ottenuti da tubi trafilati di acciaio al carbonio o rame: essi
permettono il collegamento del circuito primario all'impianto tramite la raccolta
di tutti i circuiti in parallelo della batteria.

Distributori. Sono del tipo Venturi e sono ottenuti da tondino di ottone tramite
operazioni di tornitura e foratura: i distributori assieme ai tubi capillari di rame
permettono |'ottimale distribuzione del fluido frigorigeno nei vari circuiti in parallelo
dell'evaporatore.

Controlli. La funzionalita del prodotto viene assicurata dal controllo della corretta
espansione meccanica dei tubi sulle alette, dalla saldatura delle curvette, dei nippli
e dei collettori in atmosfera inerte, dalla prova di tenuta a 30 bar con aria secca
in un bagno di acqua.

Con il controllo finale viene accertata la corrispondenza del prodotto alle esigenze
dimensionali e qualitative del Cliente.

ELEMENTI SCAMBIO TERMICO

Introductions. With three different tube diameters in three staggered geometries
S22-8, S22-10 and S22-30 it is possible to optimize any heat exchanger for any
kind of application.

Their application covers all the range of heat exchange. including cold and hot
water coils condensers and direct expansion coils. Materials of tubes and fins are
high quality products in accordance lo ISO 9002.

Finned pack. It consist of copper tubes mechanically expanded into aluminium
or copper fins provided with full collars that allow their regular spacing. The best
heat transmission is guaranteed by the fin collars that completely cover the tubes.

Fins. They are manufactured by high precision pressing of aluminium, aluminium
epoxy painted, copper or pretinned copper sheets.

The fin shape is slightly corrugated in order to improve the heat exchange
transmission coefficient without heavily affecting the air pressure drop. Furthermore
a good water draining is assures and the inside dust accumulation is avoided.

e

Tubes. The copper tubes are directly manufactured from tube reels into hairpin
shape tubes.

After expansion the tubes are perfectly smooth on the inner surface in order to
minimize the internal friction coefficient.

A good circuiting of the tubes allows to optimize the primary heat transmission
coefficient taking into account the allowed liquid pressure drop.

Frame. It can be of galvanized steel, aluminium, copper, brass or stainless steel.
[t is punched with holes provided with collars in order to enlarge the contact
surface between frame and tubes, and to avoid sharp edges against the copper
tubes.

The frame gives better strength to the coil block and allows its fitting to the
equipment case.

Headers. They are manufactured out of copper or steel tubes. The header collects
all the parallel circuits of the coil into one tube that will be connected to the main
circuit of the equipment.

Distributors. They are of Venturi's type, made out of a disk of brass by turning
and drilling. Together with the capillar tubes welded to it, the distributor allows
an equal feeding of the liquid into the parallel circuits of a direct expansion coil.

Quality assurance. The quality of a coil is assured by checking the variuos
manufacting stages:

- proper expansion of tubes into fins in order to provide the best mechanical
contact;

- weldind of bends and headers in an inhert atmosphere, and the final pressure
check with dry air at 30 bar being the coil submersed into water;

- a dimensional check verifies the complete coil against the Customer's
specification.
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Allgemeines. Mit drei verschiedenen Rohrdurchmessem in drei versetzten
Geometrien S22-8, S22-10 und S30-12 kann man den Austauscher fiir jeden
Einsatz optimisieren. Diese grosse Auswahl emmadglicht den Einsatz des
\Warmeaustausches in jedem Bereich: Wasser, Verdampfer und Kondensatoren.
Die Materialen fiir Rohre und Lamellen werden aus Qualitats Produkte hergestellt,
die nach IS0 9002 hergestellt sind.

Lamellenpaket. Bestehend aus Kupferrohren mit aufgepressten Aluminiumlamellen.
Um eine warmeschliissige Verbindung zwischen Rohr und Lamelle zu gewahrleisten,
werden die Kupferrohre mechanisch aufgeweitet.

Die Distanzierung der Lamellen zueinander erfolgt durch gezogene Aluminiumhalse.
Eine weitere Aufgabe dieser Lamellenhélse ist es, die wéarmelibertragende Flache
zwischen Rohr und Lamelle zu vergréssern.

Lamellen. Die Lammelenform wird durch das Stanzen eines Aluminiumbandes,
(oder Alu-Epoxy-beschichtet), Kupfer- oder elektroverzinnten Kupferbandes erzeugt.
Die Lamellen sind leicht gewellt. Dies erhoht den sekundaren Austauschkoeffizient,
ohne den Druckverlust zu stark zu erhdhen: diese Konstruktionforms ermdglicht
den Ablauf des Kondenswassers und fordert die Verschmutzungsanfélligkeit nicht.

Rohre. Die gezogeenen Kupferrohre sind nach dem Ausdehnungsverfahren glatt,
sodass der innere Reibungskoeffizient minimal ist. Mit geeigneten Kreislaufen
erreicht man einen besseren Austauschkoeffizient beim maximal erlaubten
Druckverlust. Die Kupferrohre sind unangreifbar sei bei kalten als auch bei heissen
primaren Strémen.

Rahmen. Kann aus galvanisiertem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing- oder Inox-
Blech gestanzt und aufgewellt geliefert werden. Er schiitzt das Lamellenpaket
und dient als Befestigung des Austauschers am iibrigen Teil des Geréts.

Sammler. Werden aus Stahlrohren oder Kupferrohren hergestellt, mit Gewinde;
diese dient als Anschluss des priméren Kreislaufes zur Anlage durch das Verbinden
samtlicher paralell plazierten Kreisldufe des Austauschers.

Verteiler. Es werden Venturi-Verteiler aus Messing eingesetzt. Dieser Verteiler,
zusammen mit den Kapillarréhrchen aus Kupfer garantieren eine optimale Verteilung
des Kihlmittels in den verschiedenen Kreislaufen, die paralell zum Verdampfer
stehen.

Qualitatskontrolle. Fiir das gute Funktionieren des Produkts werden folgende
Kontrollen gefiihrt: die richtige mechanische Ausdehnung der Rohre im
Lamellenpaket, das Anschweissen der Umlenkbdgen, der Nippel, sowie Sammler.

Die Abnahme erfolgt im lauwarmen Wasser, mit Trockenluft auf 30 bar. Bei der
Endkontrolle werden auch die Masse plus ev. Sonderwunsche des Kunden gepriift.

componenti termotecnici

O6wee BBegeHHe. C TpeMs pasHbIMM AuameTpamu TpYOOK B Tpex uepedoBaHHbIX
reomeTpusx S22-8,522-10,S30-12 BO3MOXHO NPEANOKUTb M ONTUMANU3MPOBATb
00OMEHHUK NS NHOLIX NPUMEHEHHIA .

ITOT WMPOKMA BbIGOP COAEPKUT BECb AMana30H NPUMEHEHWUS HaWWUX 0BGMEHHUKOB,
He TOMbKO BOAHbIE HarpeBaTesbHBlE M XOJOAMMbHbIE arperaTsl, KOHLEHCATOPH
HO W ucnaputenu. TpyGKM M MNACTUHKK NPOM3BEEH! U3 BEICOKOKAUeCTBEHHbIX
MaTepuanos oTBeuvanwux HopMmatusy UYM 9002.

MakeT NAacTHHOK. OH COCTOMT W3 MeHbX TPYBOK, MEXaHWUECKU PACUUPEHHBIX
Ha A/IOMUHUEBLIE MW MEMHbE MNNACTUHKM, paau 06ecreyeHus AOCKOHANbHOTO
COEMMHEHMs Cpean TPYOKO! W MNaCTUHKON.

0auHakoBOe PacCTOSHUE MIACTMHOK 06ECMEUeHO C MOMOWbK TAHYTOM WeHKM Ha
nnacTUHKe. Ewe ofHOW dyHKUMeR 3TOR TAHYTON WeAKM Ha NNacTUHKe ABAseTCS
obecneyeHue v rapaHTUs Kak MOXHO GOMbllero nmepeHoca Tenna M yBeNUUeHus
nepeaaTouHoi naowaau cpeau TpyOKOA M NAaCcTUHKON.

NMnacTuHKK, Mpon3Beaemsl NpeccoBaHueM anMUHUEBOR Gonbru (uau
a7TMUHMEBOM GONbIU 3aWMWEHHOM 3MOKCUAHLIM CNOEM), KOTOpas 0TMaTbiBAeTCA
U3 neHT (AncKoB). MNaCTUHKK NPOM3BOAATCA TaKKe W3 MeAAHHOA Gonbru uam
U3 3NEKTPUYECKM OLMHKOBAHHOA MeASHHON onbru. MNacTUHKK MATKO
BOMHUCTbIE, UTO AAeT BO3MOXHOCTb MOBLICUTb BTOPMUHLIA KO3GOULMEHT
nepexofa Tenna Npu He3HaUMMOM yBESMUEHUM NOTepb AaBAeHUA. 3Ta
KOHCTPYKUMS AaeT BO3MOXHOCTb CTEKaHWs KOHAEHCaTa, UTO yMeHbuaeT
CKMIOHHOCTb K 3aCOpEeHHI.

Tpy6Ku. TsaHyTble MeaHble TPyOKW SBNAKTCS NOCAe pacTAHYTUS TNafKUMK, Tak
UTO BHYTPEHHUA KO3OUUMEHT TPeHust MUHUManeH. C noaxoaswei CMeHoi
KOHTYPOB MOXHO [0CTHYb Gonee noaxoaswero KoadduuMeHTa TennoobMeHa npu
MaKCUManbHO AOMYCTUMBIX MOTEPb AaBNEHMS .

Pama. MoxeT ObITb NMpou3BedeHa M3 ranBansmposaHHoﬁ CTanu, anoMuHUA,
Mean UNuW HepxaBewWero NUCTa.

Pama 3auuwaeT nakeT MAACTUHOK W CIYXWT ANs YNpouHeHua 0OMEHHUKA 1 ero
0CTaNbHbIX YacTed.

COOpHUKM. TpoM3BefeHb M3 CTanbHbe KOHTYpLl 0OMeHHUKa B 04HY Tpyoby,
KOTOpast NOTOM COEAMHSETCS C MEPBUUHLIM KOHTYPOM.

PacnpenenMTenb. Peub npet o pacnpepenutene BeHTypu, NpoU3BEAEHHOTO U3
NaTyHW. Pacnpefenutenb BMECTe C KanuANAPHbLIMM TpyOOouKamu M3 Mean
rapaHTUPYHT ONTUManbHOE pa3feneHue oxnaxpdawwero cpeacTsa Ao
napannenbHeIX KOHTYPOB UCNApUTENA.

KoHTponb 3a KauecTBOM. Xopowas GYHKUMOHANbHOCTb W KauecTBO W3[enus
NpoBepsieTCs B TeUeHWe NoCNefoBaTeNbHEIX KOHTPONb:

- NpaBWNbHAS MexaHWyeckas pacTAXMMOCTb TpybOK B makeTe MaaCTUHOK

- HannaBka W MOSHWE KOMEH a Takke COOPHUKOB B 3alTHOW aTMochepe.
KOHTPONb COCTOMT B MOrpyXeHWn OBMEHHMKA B BOASHHYN BaHHY M MPOBEpKE
Ha CyxoMm B03ayxe nog Aasnexuem 30 Gap.

B TeueHue 3aKMNUYUTENBHOrO KOHTPONS NpoBepAnTCA rabapuTel 0OMEHHUKA Wu
Ke crneuuanbHele TpeboBaHMS 3aKa3uuKOB.




Colls .

Scambiatori di calore a pacco alettato nelle tre configurazioni

Finned pack heat exchangers in the following three configurations
Warmetauscher mit Lamellenpaket in folgenden drei Geometrien
INacTUHKOBLIA 06MEHHMKN NMpou3BefeH C 3 pa3HHMM TeOMETPHAMH

S$22-8 & 516" (71,4mm)

$22-8: con tubi di rame da 5/16" (7,94mm), nella geometria sfalsata 25,00 x 21,65mm
con alette corrugate: ideale per la realizzazione di piccoli condensatori (di potenzialita fino
a 12 kW), di ventilconvettori e di aerotermi (di superficie frontale fino a 0,4m?).

T
o oo

— 1 $22-8: with 5/16" copper tubes (7,94mm), in the staggered geometry 25,00 x 21,65mm
- with slightly corrugated fins, suitable for small condensers (up to 12kW), fan-coils and
E heaters (up to 0,4m? of face area).

$22-8: mit 5/16" Kupferrohr (7,94mm), in der versetzten Geometrie 25,00 x 21,65mm, mit
gewellten Lamellen, ideal fiir die Herstellung von kleinen Kondensatoren (bis 12kW Leisung),
Ventilkonvektoren und Heizer (bis zu 0,4m? Stirnflache).

25.00

18.75

§22-8: ¢ 5/16" MepHo# Tpybkon (7,94MM), C uepeaoBaHHOW reoMeTpuent
\ 25x21,65MM U C MATKO BOJIHUCTHIMM MNAaCTUHKAMW, MOeasbHbIMU ONd

: npou3-BOACTBA Ma/biX KOHAEHCATOPOB (MOWHOCTHI 40 12KBT), 06MEHHMKOB
1083] 2165 [1083 ar C BEHTUIATOpPaMK W HarpeBaTensamu (c naowaabi nepeaHei NoBepXHOCTU
06-MeHHUKa Ao 0,4m?).

!

6.25

S$22-10 & 38" (9,52mm)

il $22-10: con tubi in rame da 3/8" (9,52mm), nella geometria sfalsata 25,00 x 21,65mm
e * | ﬁ con alette corrugate: impiegati nel condizionamento e nella refrigerazione dell'aria (batterie

ad acqua, condensatori ed evaporatori ventilati) di media potenzialita (con superficie
frontale fino a 4m2).

| ‘ $22-10: with 3/8" copper tubes (9,52mm), in the staggered geometry 25,00 x 21,65mm
- § with slightly corrugated fins, suitable for equipments of Air Conditioning and Refrigeration
3 of medium-large capacities (up to 4m? of face area).

T
‘ — 1t $22-10: mit 3/8" Kupferrohr (9,52mm), versetzten Geometrie 25,00 x 21,65mm mit
- gewellten Lamellen: geeignet im Airconditioning-Sektor und fiir die Luftkiihlung
‘ ’**F* = E (Wassergerate, Kondensatoren und Verdampfer) bei mittleren und grossen Leistungen
: 5 (bis zu 4m? Stirnflache).
‘ - == - . L .
g ar $22-10: c 3/8" meaHo#t Tpybkoi (9,52MM), C uepedoBaHHOW reome-

1083] 2165 | 10.83 Tpuen 25x21,65MM U C MATKO BO/IHACTHIMM MIACTUHKAMKU, MPUTOAHBIMU
ANS NPUME-HEHWS B CUCTEME KAUMaTW3alUWM M OXNaxaeHUs (BOAHbIX
00MEHHWKOB, MCMapu-Teneit M KOHAEHCATOpPOB) CPeAHUX MOWHOCTe’

(c nnowanabk ne-pedHer NOBEPXHOCTU 06MeHHWKa A0 4M2).

S$30-12 & 112" (12.70mm)

$30-12: con tubi di rame da 1/2" (12,70mm), nella geometria sfalsata 35,00 x 30,31Tmm
con alette corrugate: impiegati nel condizionamento e nella refrigerazione dell'aria (batterie
\ ad acqua, condensatori ed evaporatori ventilati) di medio-alta potenzialita (con superficie
| frontale fino a 8m2).

|
35.00

$30-12: with 1/2" copper tubes (12,70mm), in the staggered geometry 35,00 x 30,31Tmm
with slightly corrugated fins, suitable for equipments of large capacities (over 3m? of face
area).

$30-12: mit 1/2" Kupferrohr (12,70mm), in der versetzten Geometrie 35,00 x 30,31mm,
- mit leicht gewellten Lamellen, geeignet fiir Austauscher mit hohen Leistungen (iiber 3m?
| Stirnflache).

T
|

35.00

| HE

10.83 | 30.31 | 10.83
T =

126.25

8.75
T

— $30-12: ¢ 1/2" mepHo# Tpy6bko# (12,70MM), C uepeLoBaHHOW reome-
Tpuen 35x30,31IMM M C MATKO BOMHUCTHIMA MAACTUHKAMWU, MPUTOLHLIMU
ANs ucnapuTeneit 6onee BHICOKMX MOWHOCTed (C naowapbl nepeaHed
NOBEPXHOCTU 0OMEHHWKA [0 8M2).




Codice di identificazione

Coil code

Gerdtecodebezeichnung

KopBoe 0603HaueHuel, TennoobMeHHWKaA

Lo scambiatare di calore a pacco alettato
¢ individuato dal codice:

The finned block heat exchanger is
identified by the code:

Der Lamellenwdrmeiibertrager ist mit
einem Kode bezeichnet:

Ha ocHOBe TepMOAMHAMUUYECKUX
pacueToB 0603HavawTCH
Tenno0OMEHHUKHK KOAAMK :

Verso del flusso d'aria

Diametro e forma del collettore

Header diameter and shape

Durchmesser und Form des Sammlerrohres
[nameTp cOopHbix Tpy6/Tun cbopHuKa

Numero totale di tubi utilizzati
Number of used tubes

Anzahl der verwendeten Rohre
KonnyecTBo npuMeHeHHbIX Tpyo

Numero di circuiti ~ (~)

()

-

Number of circuits
Anzahl der Kreislaufe

KonnuyecTBo KOHTYpOB/COI030B/BOAHLIX MyTei

Direzione del flusso d'aria

Air stream direction
Betriebslage

ﬂpOMSBOﬂ,CTBeHHOQ pa3melienune

nepeHocyuKa Tenna

Coil position towars the air
Luftrichtung
HanpaBneHue Bo3ayxa

Tipo di funzionamento
Coil application

Betriebsbedingungen
MpoM3BOACTBEHHLIE YCNOBHS

Passo delle alette  (10”'mm)

Fin spacing
Lamellenabstand
PaccTosHMe NNacTUHOK

Lunghezza del pacco alettato  (mm)

Finned block length

Berippte Lange

PebpucTas AnuHa, [/MHa nakeTa
NNacTUHOK

' D |SP|MP|SS |MS|TT |RR|LLLL|PP| F | V | D | CCC|UUU|R"n" L

Esempio / Example / Beispiel / Nlpumep ‘

6 30/Cu| 10 AL 30|04 125021 | W | X | X [ 015 | 120 |R1"L|

Diametro esterno nominale del tubo  (-/16") J
External tube diameter

Aussen-Kernrohrdurchmesser; Nominal

[lnameTp sgpa TpyObl, HOMUHANbHbIA

Spessore nominale della parete del tubo  (102mm)
Tube wall thickness

Wandstérke Kernrohr; Nominal

Aapo TpyOLI: TOMWMHA CTEHbI, HOMUHAMBHO

Materiale del tubo

Tube material
Kernrohrmaterial
MaTepuan agpa Tpyo6b

Spessore nominale delle alette  (10%mm)
Fin thickness

Lamellenstérke; Nominal

TonwMHa NNacTUHOK

Materiale delle alette
Fin material
Lamellenmaterial
MaTepuan nnacTuHok

Numero di tubi per rango (-}

o

N
VAN

Number of tubes per row
Anzahl der Rohrlagen
TonuMHa NNacTUHOK

i B

Numero dirangi (-
Number of rows

Anzahl der Rohrreihen
KonuuecTtso psas Tpyo

Servizi. L'ufficio tecnico & a completa disposizione della
clientela per assisterla nella progettazione ed
ottimizzazione dello scambiatore. |'azienda ha sviluppato
un nuovo sistema di calcolo computerizzato (software
WIN-TERMOCOIL) di affidabile precisione, a disposizione
di tutta la clientela.

Service. The Techincal Office is at disposal to assist
the Customers in designing and optimizing the heat
exchanger. A new computer calculation program has
been developed (WIN-TERMOCOIL software) with high
precision of prediction: is available to all Customers
who need to select directly the heat exchangers.

Kundedienst. Unser technisches Biiro steht zur
Verfiigung unserer Kundschaft bei der Projektierung und
Optimisierung des Lamellenwarmeiibertrager. Ein neues
Computerprogramm (Software WIN-TERMOCOIL) gibt
eine absolut zuverlassige Auslegung des
Lamellenwérmetbertrager und wird der Kundschaft
libergeben.

06cnyxuBaHue. Hawe TexHuueckoe 610po K
pacrnopsXeHWn HallMM KWEHTaM B Mpoyecce
MPOEeKTMPOBAHUA ¥ ONTUMaNMW3aLMK Npeaia-
raembix 0OMEHHWUKOB.

Hawa HoBas cenekLMOHHasi mporpamma
(¢eTHnrniim ynxdubTe) 6bU1a CO3AaHa C A0~
CKOHa/IbHOW TOYHOCTBI M OHAa HAAEKHO CAYKMT
BCEM HalMM KIMEHTaM, KOTOPbIM MOHagobuTCs
NpeasioXUTb CBOW OOMEHHMK.
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Via J. Srebernic 8, 34077 Ronchi dei Legionari - Italia
tel. ++39 0481 474140, fax ++39 0481 779997 - e mail: taucetia@tin.it
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Viia G. Bugatto, 34077 Ronchi dei Legionari - Italia
tel. +-+39 0481 474831, fax ++39 0481 779997 - e mail: taucetia@tin.it

Coils

Trenéianska 17, 915 34 Nové Mésto nad Vahom - Slovak Republic
tel. ++4213277178 22 ++421 32 711 78 24, fax ++421 32 771 78 23 - e mail: rtvoils@bha.telecom.sk



